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Головной офис – Москва

- Санкт-Петербург

- Нижний Новгород

- Воронеж

- Пермь

- Томск
- Ульяновск

- Самара

- Челябинск

• Стабильная команда 

высокопрофессиональных IT-

специалистов:

- Общая численность около 200 человек

- Средний возраст 34 года

- Ведущие специалисты и менеджеры 

_работают в компании более 10 лет

• Выполняет полный цикл проектных работ по развертыванию 

Системы Alfa

Коротко о главном

• Год основания 1993

Компания «Информконтакт» – разработчик Системы Alfa

• 100 крупномасштабных проектов в корпоративном и 

государственном секторе
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• Атомная промышленность

• Химическая промышленность

• Машиностроение

• Металлургия

• Пищевая и с/х промышленность

• Строительство и производство строительных 

материалов

• Транспорт

• Торговля

Система Alfa аккумулировала лучшие методики 

управления предприятий - лидеров отраслей

Коротко о главном
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Система Alfa – полный спектр решений для управления 

деятельностью предприятий и организаций

• Управление ресурсами (Alfa-ERP)

• Управление производством (Alfa-MNF/MES)

• Управление персоналом (Alfa-HRMS)

• Управление основными фондами и ремонтами 

(Alfa-EAM)

• Управление документооборотом (Alfa-eOffice)

• Управление имуществом (Alfa-Property)

• Управление транспортом (Alfa-Fleet)

• Экологический менеджмент и промышленная 

безопасность (Alfa-REM)

Коротко о главном



Управление производством
Alfa-MNF/MES
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Цели и задачи

Общая цель

Комплексная автоматизации управления производством

Это      – повышение эффективности выполнения ключевых 
бизнес-процессов

внедрения ИС, обеспечивающей 
оптимизацию процессов подготовки 
производства, производственного 
планирования и управления в единой 
информационной среде

За счет
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Цели и задачи

При этом работающая информационная 
система должна помогать ежедневно 
отвечать на множество насущных вопросов

• Можем ли взять дополнительный заказ?

• Каков объем незавершенного производства?

• Какова загрузка оборудования?

• Как исполняется план выпуска?

• Поступили ли комплектующие?
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Цели и задачи

Ключ к достижению целей –
управление жизненным циклом изделия

1. Поступление заявки от потребителя

2. Технико-экономическое обоснование 

(анализ исполнимости заказа: сроки, 

трудоемкость, стоимость).

3. Формирование плана работ по НИОКР 

4. Конструкторская подготовка в CAD-

системе

5. Технологическая подготовка

6. Размещение заказов в производстве (в 

т.ч. на средства технологического 

оснащения)

12. Доставка  изделия потребителю

11. Отгрузка изделия потребителю

10. Калькулирование и анализ 

фактической себестоимости изделия

9. Контроль качества при изготовлении  

изделия (пооперационный контроль, 

испытания и т.д.)

8. Оперативное управление 

производством изделия (оперативное 

планирование, диспетчирование, учет 

прямых затрат)

7. Материально-техническое обеспечение
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Архитектура решения

Решение должно работать в реальных условиях

• Различные типы организации производства (от массового до 
опытного) в рамках одного предприятия

• Позаказный характер современного производства

• Различные производственные составы (исполнения) для конкретных 
заказчиков

• Большое количество конструкторско-технологических изменений (в 
т.ч. «на лету»)

• Дефицит КТД, производство по «эскизной» документации

• Необходимость отслеживать фактический состав экземпляров 
изделий (особенно в условиях гособоронзаказа)

• Индивидуальный заказ и контроль материалов и комплектующих

•и многое другое
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Архитектура решения

Предлагается гибкая модель управления

 В условиях реальных предприятий обеспечивается последовательное 
развертывание решения от «общего» к «частному»

 Алгоритмы планирования на разных уровнях не взаимоисключающие, а 
дополняющие друг друга механизмы
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Архитектура решения

Место решения в комплексной системе управления предприятием

MES
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Функциональные особенности решения

Функциональные особенности решения

Решение охватывает все основные бизнес-процессы в области 

управления производством

• Конструкторская и технологическая подготовка производства

• Объемно-календарное планирование

• Управление материально-техническим обеспечением на всех уровнях 

• Учет выпуска и движения как готовых ДСЕ, так и полуфабрикатов

• Оперативное планирование и диспетчирование (в т.ч. расчет 

расписаний)

• Управление качеством как в рамках входного контроля, так и в ходе 

производства 
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Полный набор НСИ

• Ведомости состава изделий:

 Конструкторские составы,

 Технологические составы,

 Индивидуальные спецификации «под 

заказ». 

• Карты технологического процесса:

 Типовые технологические процессы,

 Операционные карты,

 Маршрутные карты.

• Извещения об изменениях:

 Конструкторские извещения,

 Технологические извещения. 

• Производственные мощности:

 Календари и производственные графики,

 Рабочие центры,

 Уровни рабочих центров,

 Эффективные производственные 

мощности.

• Календарно-плановые нормативы:

 Нормативы трудоемкости,

 Укрупненные маршруты.

• Справочники:

 Номенклатура ТМЦ,

 Классификаторы,

 Дополнительные атрибуты и 

характеристики. 

Функциональные особенности решения
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Функциональные особенности решения

Интеграция с CAD\CAM\PDM системами

• Конструкторская 

подготовка в CAD-

системе

• Автоматизированное 

создание множества 

объектов Системы Alfa

• Добавление 

дополнительной 

информации в 

процессе 

загрузки

• Обмен данными в  

различных форматах 

либо путем прямого 

взаимодействия  

между БД
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Настраиваемая производственная структура 

• Создание единого 

реестра рабочих 

центров-

производственная 

структура 

предприятия

• Многоуровневая 

классификация 

• Привязка рабочих 

центров к 

подразделениям 

• Задание типовых 

технологических 

операций для 

нижнего уровня РЦ 

– рабочих мест

Функциональные особенности решения
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Гибкое объемно-календарное планирование

Функциональные особенности решения

• Планирование на основе длины 

производственного цикла 

конкретных ДСЕ

• Планирование на основе групп 

опережения

• Планирование в разрезе шифров 

заказов и различных учетно-

плановых единиц: 

машинокомплектов, отдельных 

узлов и т.д.

• Учет графиков РЦ и циклов 

поставки материалов и 

комплектующих

• Настраиваемая степень 

детализации (цех, участок, вид 

работ и т.д.) 
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Особенности предлагаемого решения

Формирование и контроль производственных расписаний

Решение обеспечивает расчет 

пооперационных расписаний, учет  и 

контроль исполнения технологических 

операций, что позволяет эффективно 

управлять производством на уровне цеховых 

служб.
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Функциональные особенности решения

Удобные средства диспетчирования на разных уровнях управления

Решение позволяет удобно 

контролировать состояние 

производства от заказа в 

целом до конкретных 

цехозаходов и операций
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Функциональные особенности решения

Управление производственными заданиями

Управление работами до уровня 

выпуска заданий конкретным 

исполнителям. 

Учет времени выполнения, 

фактической трудоемкости, 

аналитических параметров.
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Функциональные особенности решения

Учет материалов, комплектующих, ДСЕ в разрезе 
атрибутов движения

Решение позволяет вести учет материальных ценностей в различных разрезах –

номеров партий, сертификатов качества, сроков годности, шифров заказов и т.д.

За счет этого обеспечивается полный контроль при движении и использовании МТР в 

производстве.
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Функциональные особенности решения

Анализ фактического состава изделия

Решение позволяет проанализировать фактический состав изготовленного экземпляра 

и определить – номера установленных ДСЕ, фактически использованные материалы и 

комплектующие, результаты контролей и испытаний и т.д.
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Особенности предлагаемого решения

Спасибо за внимание!


